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1 INSTRUCGIONES GENERALES DE SEGURIDAD PARA EQUIPOS TAMIG DE SOLDADURA
ELECTRICA 0 DE CORTE POR PLASMA

1.1 SIMBOLOS DE SEGURIDAD

e Los signos adheridos al equipo significan CUIDADO! PELIGRO! Las partes con
movimientos mecanicos, con electricidad o con altas temperaturas podrian
causarle dafo a usted y a otras personas. Una vez que se tomen las medidas
de proteccion necesarias, usted podra realizar un manejo seguro del equipo.

1.2 EVITE POSIBLES DESCARGAS ELECTRICAS:

e Solo aquellos que estan entrenados profesionalmente pueden instalar, limpiar,
manejar, mantener y reparar el equipo.

o Durante el uso del equipo, aquellas personas no implicadas en el proceso
deben retirarse.

e Antes de realizarle un mantenimiento al equipo espere 5 minutos luego de
apagado. Esto se debe a que podria recibir una descarga producto del voltaje
de corriente continua residente en los capacitares electroliticos.

¢ Nunca toque las partes eléctricas. Utilice guantes secos y sin agujeros, y ropa
a modo de aislante.

o Aislese de la zona de trabajo y del suelo utilizando aislacién seca. Cerciorese
gue la aislacién sea lo suficientemente grande como para cubrir el area
completa de contacto fisico con la zona de trabajo y el suelo.

¢ Nunca encienda el equipo antes de ser instalado y ajustado.

¢ Mantenga la pinza porta electrodos, la pinza masa, el cable de soldadura, la
torcha y la maquina en condiciones de uso buenas y seguras. Verifique
siempre antes del encendido que la torcha no esta rota, o la cabeza rajada y
que tenga colocados los elementos de aislacién (ceramicas, aislantes de teflén,
cola de sujecion del electrodo, etc). Reemplace o repare cualquier aislacion
dafada.

e Nunca sumerja el electrodo en agua para enfriarlo.

¢ Nunca toque simultaneamente las pinzas porta electrodos y la pinza masa
conectadas a la soldadora porque el voltaje seré el total a circuito abierto de la
maquina.

e Asegurese de instalar el equipo correctamente y de ponerle la conexién a tierra,
con una buena conexién eléctrica, las piezas o el metal a soldar.

e Tenga cuidado cuando utilice el equipo en lugares pequefios, ante riesgos de
caidas o en ambientes himedos.

e Tanto el electrodo, torcha, y pinza de masa se calientan cuando la soldadora
esta encendida. No toque ni rose dichas partes con su piel ni con ropa humeda.
Utilice guantes secos y sin agujeros para proteger sus manos.

e En soldadoras de alambre semiautomaticas o automaticas, el alambre, los
rodillos, el cabezal y la torcha también se calientan.

e Siempre cercidrese que tanto la pinza porta electrodos, o la torcha, hagan una
buena conexion eléctrica con el metal a ser soldado. Dicha conexion debe
estar lo mas proxima posible a la zona de soldadura.

e Cuando trabaje por encima del nivel del piso, use un cinturén de sujecion para
protegerse contra caidas.
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1.3 LOS HUMOS Y GASES PUEDEN SER PELIGROSOS

El proceso de soldadura, o de corte, puede producir humos y gases dafiinos para
la salud. Evite respirarlos. Mientras opere el equipo, mantenga su cabeza fuera del
humo. Use suficiente ventilacion y/o extraccion en la zona del arco para mantener
a los gases y humos lejos de la zona de respiracion. Cuando suelde con electrodos
que requieren ventilacion especial como ser de acero inoxidable o de acero con
cadmio y plata, u otros metales y revestimientos que producen humos altamente
toxicos, mantenga la exposicion lo méas baja posible usando aspiracion o
ventilacibn mecanica. En espacios pequefios, o incluso al aire libre en ciertas
circunstancias, quiza se requiera un respirador. Precauciones adicionales seran
necesarias cuando se suelde sobre acero galvanizado.

No maneje el equipo en lugares cercanos a vapores de solventes, estos
podrian formar fosgeno, un gas altamente téxico, como irritante.

En el caso de la soldadura, los gases de proteccion usados para el arco
eléctrico pueden desplazar el aire y causar dafios e incluso la muerte. Siempre
utilice suficiente ventilacion, especialmente en areas cerradas, para cerciorarse
que el aire que respira es seguro.

1.4 LOS RAYOS DEL ARCO DE SOLDADURA PUEDEN QUEMAR

Utilice una proteccién con el filtro adecuado para proteger sus ojos de
chispazos y de los rayos que se producen mientras se suelda o cuando se abre
el arco.

Use ropa comoda hecha de material durable resistente al fuego para proteger
su piel y la de sus ayudantes de los rayos del arco de soldadura.

Proteja al resto del personal cercano con ropa no inflamable y adviértales de no
mirar el arco de soldadura, o de corte, y de no tocar aquellos metales que
pudieran estar calientes.

1.5 PROTECCION PERSONAL

Mantenga todo el equipamiento de seguridad debidamente guardado, los
protectores y dispositivos en la posicion correcta y en buen estado de
mantenimiento. Mantenga sus manos, cabello, ropa y herramientas alejados de
engranajes, poleas, ventiladores y cualquier otra parte movil mientras arranca,
opera o repara un equipo.

No ponga sus manos cerca del ventilador de la maquina.

No acerque combustible al arco de soldadura, o de corte, o a la maquina en
funcionamiento.

1.6 LAS CHISPAS PUEDEN CAUSAR FUEGO O EXPLOSIONES

Retire todo material inflamable del area de trabajo. Si esto no es posible,
cubralos para prevenir que las chispas inicien el fuego. Recuerde que las
proyecciones y los materiales calientes provenientes del proceso pueden
filtrarse por grietas y pasar a areas adyacentes. Evite trabajar cerca de
cafierias. Tenga un matafuego siempre a mano.

Cuando se va a usar aire comprimido en la zona de trabajo, se deberan tomar
precauciones adicionales para evitar situaciones de riesgo.
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¢ Mientras no suelde, cerciérese que ninguna parte de la pinza porta electrodos
esté tocando el &rea de trabajo o tierra. Un contacto accidental podria causar
sobrecalentamiento y crear riesgo de incendio.

¢ No caliente, corte ni suelde tanques, tambores o contenedores hasta que se
hayan dado los pasos correctos para asegurar que tales procedimientos no
haran emanar vapores inflamables o téxicos de las sustancias que tengan
dentro. Estos pueden causar una explosion incluso a pesar de haber sido
“limpiados”.

o Ventile los conductos de desechos y contenedores antes de calentarlos,
cortarlos o soldarlos. De lo contrario, podrian explotar.

e Del arco de soldadura o de corte salen muchas chispas. Utilice prendas de
proteccién libres de aceites, como ser guantes, camisas resistentes, zapatos
de seguridad y cobertores para el cabello. Utilice protectores de oidos cuando
trabaje en una posiciobn no habitual o en lugares reducidos. Siempre utilice
anteojos de seguridad con protectores laterales mientras esté en un area de
soldadura o corte.

o Conecte el cable de masa a la pieza lo mas cerca posible del area de trabajo
como sea posible. Los cables de masa conectados a la estructura del edificio o
en otros lugares alejados del area de soldadura, aumentan la posibilidad de
gue la corriente pase a través de cadenas de elevacion, cables u otros circuitos
alternativos. Esto podria producir riesgo de incendio o sobrecalentamiento en
dichos materiales.

1.7 EL MANEJO DE LOS CILINDROS DE GAS PUEDE SER PELIGROSO

e Utilice solo cilindros de gas con el contenido debidamente elegido para el
proceso empleado asi como las regulaciones de manejo pensadas para dicho
gas y para la presion con la que se lo usara. Todos los conectores, mangueras,
etc. deben ser adecuados para la aplicacion y deben ser mantenidos en buen
estado

e Siempre mantenga los cilindros en posicién vertical y bien sujetos con cadenas.

e Los cilindros deben ubicarse:
- Lejos de areas donde se los pueda chocar o donde puedan sufrir dafios
fisicos.
- A una distancia segura de las operaciones de soldadura o de corte, y de
cualquier otra fuente de calor, chispas o llamas.

¢ Nunca permita que el electrodo, la pinza porta electrodos, torcha, ni cualquier
otra parte con conduccion eléctrica, toque el cilindro.

e Mantenga su rostro lejos de la valvula del cilindro cuando abra el gas.

e La capsula protectora de la valvula debe estar siempre en su lugar y
debidamente ajustada, excepto cuando el cilindro esté siendo usado o cuando
se lo esté conectando.
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2 CARACTERISTICAS PRINCIPALES

PANEL FRENTE DEVANADOR

o MIG
® MIG Puls
" Q271
® 9
4T

® Pre Gas

® Post Gas
© Soft Start 4+— 10
® Burn Back

® Largo de arco
Refrig.

Refrig. !
® Gas

\J4

Parametro

14 13 12

2.1 INDICE

1 VOLTIMETRO DIGITAL

2 AMPERIMETRO DIGITAL

3 LED: indica faltante de agua

4 LED: indica torcha Spool Gun

5 LED PROTECCION: Si esta encendido, indica que la soldadora esta en estado de
proteccion, lo cual posiblemente sea consecuencia de un uso excesivo o de un fallo de

potencia (sobrecorriente 0 sobretension) Esta soldadora se reenciende
automaticamente cuando la temperatura en el interior disminuye.
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6 PRUEBA DE GAS: Presionar para control manual de salida de gas.
7 ENEBRADOR: Presionar para avance manual de alambre.

8 Selector de proceso de soldadura MIG — MIG PULSADA

9 Selector del modo gatillo. Esta funcién solo es valida en los procesos Tig o Mig.

En la posicion STANDARD (2 tiempos) cuando se presione el gatillo de la torcha se
soldara y cuando se lo suelte se detendra la soldadura, es el modo normalmente
usado.

En la posicion RETENCION (4 tiempos) cuando se presione el pulsador de la torcha
se iniciara el arco, cuando se lo suelte seguira soldando y para que deje de hacerlo se
debera presionar nuevamente el gatillo, es el modo usado cuando se tienen que hacer
cordones de gran longitud.

10 led encendido nos indica regulacion de Pre gas — Post gas — Soft Start —y Burn
Back en modo MIG (ver item 8)

En modo MIG PULS podemos regular todo ademas del Largo de Arco.
11 Selector de refrigeracion de agua o gas.

12 Ajuste de inductancia: con esta regulacion se consigue eliminar en gran medida las
salpicaduras

13 Ajuste de corriente - velocidad de alambre y espesor a soldar.
14 Ajuste de Voltaje y selector de programa a utilizar.

15 Luz “P” nos indica que el numero que se ve en el Display es el nimero de
programa que deseamos utilizar.

16 Led encendido nos indica que podemos regular el voltaje deseado.
17 sin uso.

18 indicador de valores en segundos (ver item 10)

19 velocidad de alambre (ver item 10)

20 espesor de soldadura (ver item 10)

21 sin uso.

22 selector de corriente
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3.0 CONECTORES FRONTALES DEVANADOR

1 — Euro conector torcha MIG
2 — Conectores de manguera de agua
3 — conector eléctrico para torcha PUSH PULL

(La torcha PUSH PULL es un accesorio no incluido)
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5.0 CONECTORES FRONTALES

1 Conector negativo
2 Conector eléctrico
3 Conector salida gas
4 Conector positivo

5 Carga de agua circulador

Opciones de conexion:

En MIG (Alambres Macizos):

Pinza de masa al negativo (-) Torchaal (+)

En ELECTRODOS:

Pinza de masa al negativo ( - ) Pinza porta electrodos al positivo ( +)
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5.0 CONECTORES TRASEROS FUENTE

1 — Entrada gas al equipo.

2 — Cable interconexién (fuente al devanador)

3 — Cable interconexion ( circulador de agua a fuente)
4 — cable alimentacion.

5 — cable de masa (fuente al devanador)
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LISTADO DE PROGRAMAS

Wire Type Shielding Gas Wire Size| ~ Wire Type Shielding Gas
P1 Manual (Non-Synergic) P1 | t.2mm AL Mg Ar 30-320
P2 | 08mm Solid Fe co? 50-2001 P2 | 1.6mm AL Mg Ar 50-400
P3 | 0.8mm SolidFe  |B80Ar+20%C02 | 50-200 P3 | 1.2mm ALSi Ar 30-340
P4 | 09mm | Solid Fe co? 50-250| P4 | 1.6mm ALSI Ar 50-360

P5 | 0.9mm SolidFe | 80Ar+20%C0? | 60-250| PS5 | 1.0mm Solid Fe 80Ar+20%C0O? | 30-300
P | 1.0mm SolidFe | B0Ar+20%C0? | 60-300| P§ | 1.2mm SolidFe | 80Ar+20%CQ? | 40-400
P7 | 1.0mm Solid Fe co 60-300{ P7 | 1.6mm SolidFe | 80Ar+20%C0O?| 60-500
P8 | 12mm |  Solid Fe C0? 60-350] P8 | 1.0mm | Stainless Steel | 98%Ar+2% C0?| 30-300
P9 | 1.2mm SolidFe | 80Ar+20%C02| 80-350| P9 | 1.2mm | Stainless Steel 98%Ar+2% CO?| 40-380
P10 | 16mm | SolidFe | 80Ar+20%C02|t10-500] P10 | 1.6mm | Stainless Steel | 98%Ar+2% GO? | 60-460
P11 | 1.6mm |  Solid Fe c0? 110-450| P11 | 09mm | Stainless Steel | 98%Ar+2% CO?| 30-160
P12 | 0.9mm | Flux Cored Steel co? 60-160
P13 | 1.0mm | Flux Cored Steel C0? 70-200
P14 | 1.2mm | Flux Cored Steel co? 80-250
P15 | 1.6mm | Flux Cored Steel Co? 100-350
P16 | 0.9mm | StainlessSteel |98%Ar+2% C0?| 60-200
P17 | 1.0mm | StainlessSteel |98%Ar+2% C0? | 70-250
P18 | 1.2mm | Stainless Steel | 98%Ar+2% COZ2| 80-320
P19 | 1.6mm | Stainless Steel | 98%Ar+2% C0?[100-400

P20 | 1.0mm ALMg Ar 50-250
P21 | 1.2mm ALMg Ar 60-290
P22 | 1.6mm ALMg Ar 70-370
P23 | 1.0mm Cusi Ar 60-200
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LISTA CODIGOS DE ERROR

Error Caddigo Descripcién Estado Led
Led Amarillo (proteccién
EO1 Sobretemperatura (1er relay) Temp) encendido
Led Amarillo (proteccién
EO2 Sobretemperatura (2do relay) Temp) encendido
I Led Amarillo (proteccién
Relay Térmico | EO3 Sobretemperatura (3er relay) Temp) encendido
Led Amarillo (proteccién
EO4 Sobretemperatura (4to relay) Temp) encendido
Led Amarillo (proteccion
EQ09 Sobretemperatura (Default programa) Temp) encendido
E10 Pérdida de fase Led Amarillo (protecmon
Temp) encendido
E11 Sin agua Led Am'anllo (falta agua)
encendido
E12 Sin gas Led rojo encendido
Magquina de E13 Bajo voltaje Led Amarillo (protecmon
soldar Temp) encendido
. Led Amarillo (proteccion
El4 Sobre voltaje Temp) encendido
E15 Sobre corriente Led Amarillo (p_rotecmon
Temp) encendido
E16 Sobrecarga en devanador
E20 Falla de bot6n en panel frontal cuando se Led Amarillo (proteccién
enciende el equipo Temp) encendido
E21 Otras fallas en panel frontal cuando se Led Amarillo (proteccién
. enciende el equipo Temp) encendido
Switch - —
. Led Amarillo (proteccion
E22 Falla torcha al encender el equipo .
Temp) encendido
Falla torcha durante el proceso de Led Amarillo (proteccién
E23 .
soldadura Temp) encendido
E30 Desconexion de torcha Led rojo titila
Accesorio -
E31 Desconexion de circulador de agua Led Am.anllo (falta agua)
encendido
Problema de conexién entre devanador y
E40
fuente
Comunicacion
E41 Error de Comunicacién
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Datos técnicos

Tensién de alimentacion
Potencia absorbida

Ciclo de marcha a 40°

Procesos de soldadura utilizables
Devanador tipo

Motorreductor tipo

Cantidad de rodillos
Refrigeracion por agua

Tipo de regulacion voltaje
Regulacién de corriente

Alternativas de impedancia

Diametro de electrodo para uso permanente

Encendido en Tig
Aislamiento
Proteccion

Peso

Dimensidn largo
Dimension ancho

Dimension alto

380V
25 KVA
500A@60%
Mig - Tig - Electrodo
Aéreo
Metalico
4
Si
Electrdnica
Electrdnica
Electrdnica
6 mm
Lift Arc
H
IP 23
79 Kg
1006 mm
450 mm

1149 mm
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